ZAGLEBIANIE POD KATEM: INFORMACJE DO PROGRAMOWANIA CNC:
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Tylko dla katéw < a,, mozna stosowac HFG posuwy!
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Typ freza wiel(':(’;ysttkrzowa [ (:,] (i] Wielcf(f)ysttkrezlowa [mm] [
Nasadzane ZDCW 097304 40 037 2,79
g ZDEW 120408 50 0,54 2,68
" i} ZDEW 120408 63 038 187 DCW 097304 227 052
ZDEW 120408 80 029 140
Trapieniowe ZDCW 097304 25 090 7,18
ZDCW 097304 3 0,54 412
’ ZDEW 120408 40 074 4,02
Wrecane ZDCW 097304 25 095 6,59
R ZDCW 097304 32 0558 4,31 ZDEW 120408 3,52 064
& | ZDEW 120408 32 125 6,96
+.8 ZDEW 120408 40 078 373
ROZKLAD SIL. SKRAWANIA: INFORMACJE PODANE NA NARZEDZIU:
NARZEDZIA HFC: NARZEDZIA Z PLYTKAMI OKRAGLYMI: Symbol plytki
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@ Gtowne sity skierowane do osi wrzeciona
@ Stabilna obrobka bez wibracji

@ Wigksze sity promieniowe
- wigksze obcigzenie wrzeciona

@ Wibracje
@ Nizsza wydajnosé

— (Czesci zamienne - symbol klucza
@ Wysoka wydajnosé

Cze$ci zamienne - symbol $ruby
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Frezowanie duzymi posuwami - do 3 mm/zab
Duza wydajnosc objetosciowa
Stabilna obrébka bez wibracii

FREZY DO FREZOWANIA
DUZYMI POSUWAMI
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Rozmiary Czesci zamienne
5 2 Sruba Srubokret
IS0 s £« X e
3 D dH7 L b t £ S wigloostrzowa
: :
40A03R-SM0ZD09 ° + 0,20
40 16 40 8,4 5,6 US 3006-TO9P SDR T09P ZDCW 09T304
40A04R-SM0ZD09 ° + 0,20
50A04R-SM0ZD12 ° 50 + 0,22
63A04R-SM0ZD12 ° 22 40 10,4 6,4 + 0,45
63 US 4011-T15P SDR T15P ZDEW 120408
63A05R-SM0ZD12 ° + 0,42
80A05R-SM0ZD12 ° 80 27 50 12,4 7,0 + 1,00
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Rozmiary Czg$ci zamienne
= S Sruba Srubokret Piytka
IS0 £ 8 kg " ol
] D L | dh6 £ \\\\\\\ wieloostrzowa
25E2R080B25-SZD09 . 140 80 + 0,45
25E2R140B25-SZD09 . 25 200 140 25 + 0,65 US 3006-T09P SDR T09P ZDCW 09T304
25E2R240B25-SZD09 . 300 240 0,95
32E2R080B32-SZD09 . 140 80 + 0,75
32E2R140B32-SZD09 . 32 200 140 + 1,10 US 3006-T09P SDR T09P ZDCW 09T304
32E2R240B32-SZD09 . 300 240 ” 1,60
40E4R080B32-SZD12 . 140 80 + 0,80
40E4R140B32-SZD12 . 40 200 140 + 1,10 US 4011-T15P SDR T15P ZDEW 120408
40E4R240B32-SZD12 . 300 240 1,30

® magazynowany

O niemagazynowany

Wszystkie wymiary w [mm]
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Rozmiary Czesci zamienne
= g Sruba Srubokret Piyika
IS0 g D H L dh6 M 7 8 ko <D wieloostrzowa
25E2R032M12-SZD09 | e 25 32 54 12,5 M12 2 + 0,10
US 3006-T09P SDR T09P ZDCW 097304
32E3R040M16-SZD09 | e - 3 + 0,20
32E3R040M16-SZD12 | e 40 63 17 M16 + 0,17
US 4011-T15P SDR T15P ZDEW 120408
40E4R040M16-SZD12 | o 40 4 + 0,20
ZDCW |/ ZDEW Materiaty Rozmiary
IS0 ANSI |g[s/s
S|SS 1 d s d, r
~(=|~= [
ZDCW 097304 ZDEW 3(3.2)1 o|o|e 9,525 9,525 3,97 34 04
ZDEW 120408 ZDCW 432 o|e|e 12,700 | 12,700 4,76 44 0,8

ZALECANE PARAMETRY PRACY DLA PLYTEK ZDCW 09T304:

ZALECANE PARAMETRY PRACY DLA PLYTEK ZDEW 120408:

FREZOWANIE FREZOWANIE WCINANIE FREZOWANIE FREZOWANIE WCINANIE
PLASZCZYZN ODSADZEN 0SIOWE PLASZCZYZN ODSADZEN 0SIOWE
Materiat osiowa osiowa promien. Materiat osiowa osiowa promien.
ateria posuw gteb. posuw gteb. posuw gfeb. ateria posuw gteb. posuw gteb. posuw gteb.
f, skraw. f, skraw. f, skraw. f, skraw. f skraw. skraw.
a a a a a a
p max. p max. e max. D max. P max. € max.
[mm.zab '] [mm] [mm.zab ] [mm] [mm.zab '] [mm] [mm.zab'] [mm] [mm.zab'] [mm] [mm.zab ] [mm]
P stale 03+20 03+15 0,10+ 0,20 P stale 0,5+3,0 0,3+2,0 0,10+ 0,25
K zeliwa 03+20 | 10 |03+15 1,0 10,10+0,20| 6,0 K zeliwa 05+30| 16 |03+20| 16 |0,10+0,25 9,0
H hart. stal (52+56 HRc) 03+1,0 03+08 0,08 + 0,12 H hart. stal (52+56 HRc) 03+1,0 0,3+1,0 0,08 - 0,15
ZALECANE PREDKOSCI SKRAWANIA ZDCW 09T304: ZALECANE PREDKOSCI SKRAWANIA ZDEW 120408:
ZDCW 097304 ZDEW 120408
Materiat Parametry Materiat Parametry
2010 Predk. skrawania [m.min"] 265 + 230 260 =200 50+ 40 7010 Predk. skrawania [m.min"] 265 + 230 260 =200 50 40
Posuw na zab [mm.zab] 03+20 03+20 03+1,0 Posuw na zah [mm.zab"] 0,5+3,0 0,5+3,0 03+1,0
1025 Predk. skrawania [m.min"] 250 =180 250 =180 35+30 7025 Predk. skrawania [m.min"] 250+ 180 250 =180 35+30
Posuw na zab [mm.zab™'] 03+2,0 03+2,0 03+1,0 Posuw na zab [mm.zab] 0,5+3,0 0,5 +3,0 03+1,0
7040 Predk. skrawania [mmin'] | 240 + 170 235 + 165 35+ 30 7000 Predk. skrawania [mmin'] | 240 + 170 235 + 165 35+30
Posuw na zab [mm.zab™'] 03+2,0 03+2,0 03+1,0 Posuw na zab [mm.zab] 0,5+3,0 05 +3,0 03+1,0

® magazynowany

©O niemagazynowany

Wszystkie wymiary w [mm]



